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1.1. ОБОСНОВАНИЕ  СТРОИТЕЛЬСТВА  ЛИТЕЙНОГО  ЦЕХА

В системе заготовительных цехов важное место занимают литейные цехи. Они относятся к основным цехам машиностроительных предприятий. В литейном производстве исходные металлические материалы расплавляют, перегревают и заливают в формы. В течение определенного времени теплота отводится в окружающую среду. В результате этих процессов формируется отливка, которая, однако, редко является самостоятельным конечным изделием. Эти отливки представляют собой заготовки деталей машин, т.е. полуфабрикатами собственного производства. В станкостроении это детали типа станин, коробок скоростей и других корпусных деталей.

Наличие литейных цехов в производственной структуре завода не является обязательным условием, т.к. эти заготовки предприятие может приобрести на соответствующем рынке литейной продукции .

Учитывая объем производства литья, возможности кооперирования, необходимо обосновать целесообразность строительства литейного цеха в составе завода. Для этого необходимо сопоставить отпускную цена производителя на 1 т годного литья с ценой, которая сформировалась на рынке на эту продукцию, В настоящее время это 1300 $. Если расчетная отпускная цена будет меньше этой величины, то целесообразно в составе предприятия иметь литейный цех. Если же эта расчетная цена окажется выше 1300$, то для предприятия более выгодно покупать литье у других предприятий. Рыночную цену литья в 1300$ переведем в национальную валюту по курсу Национального банка Украины на момент проведения расчетов.

Отпускная цена предприятия-изготовителя на 1 т годного литья определяется по формуле:

Цопт. = Спол. + П + НДС, грн.,
                                       ( 1.1)
где Спол. - ионная себестоимость 1 т реализованного литья, гри.;

П - прибыль предприятия- изготовителя, грн.

НДС - налог на добавленную стоимость.
Полная себестоимость 1 т реализованного литья определяется исходя из полной себестоимости 1т готового литья и затрат на его реализацию. Это расходы на упаковку, погрузу, страхование, доставку продукции и комиссионное  вознаграждение. В расчетах их величину принимам на уровне 2% от полной себестоимости 1 т готового литья.

Полная себестоимость 1 т готового литья состоит из производственной себестоимости 1т годного литья и затрат, связанных с работой предприятия в целом. Их величина составляет 15% от производственной себестоимости 1 т голного литья. Калькуляция производственной себестоимости 1 т годного литья представлена в таблице 1.1.

Уровень прибыли определим исходя из расчетного норматива рентабельности, который принят на уровне 12%. Сумма прибыли в цене составляет:

П = Спол. * 
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 ,грн.,
                                             (1.2)

где Р - норматив рентабельности, %.

Налог на добавленную стоимость является косвенным налогом, который включается в состав цены абсолютного большинства товаров и услуг промышленных предприятий. Налог на добавленную стоимость определяется в цене товара (услуги) по действующей ставке до налогооблагаемого оборота, который не содержит в себе этого налога, или иначе, к цене, которая учитывает полную себестоимость 1т реализованного годного литья и прибыль. В настоящее время ставка НДС составляет 20%. Сумму НДС в отпускной цене можно рассчитать по зависимости:
НДС = 
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 где НДСС- действующая ставка налога на добавленную стоимость, %.                          

Производственная себестоимость 1 т годного литья калькулируется но двум переделам ( таблица 1.1).
Конечной продукцией  первого передела является жидкий металл в ковше. Поэтому в мерном переделе определяются затраты на 1т жидкого металла.

Конечном продукцией второго передела является годное лите, поэтому здесь определяем  затраты на 1т годного литья.
Таблица 1.1 -Калькуляция производственной себестоимости чугунного литья
	Наименование затрат
	Ед.изм.
	Коли-

чество
	Цена за единицу грн.
	Затраты на 1 т, грн.
	Сумма затрат,

грн.

	1
	  2
	    3
	   4
	5
	6

	                                          Первый передел

	1.Завалка металлическая, в т.ч.
	т
	 0,760
	-
	1420,80
	15441254,40

	  1.1 .Чугун чушковый
	т
	0,532
	2240
	1191,68
	12951178,24

	  1.2.Лом покупной
	т
	 0,144
	1200
	172,80
	1877990,40

	  1.3.Собственные возвратные    
       отходы
	т
	 0,076
	320
	24,32
	264309,76

	   1.4.Ферросилиций
	т
	 0,008
	4000
	32,00
	347776,00

	2.Угар
	т
	
	
	
	

	3.Итого жидкого металла
	т
	
	
	
	

	4.Флюсы
	 т
	0,5
	 1600
	800,00
	8694400,00

	5.Топливо (условное) на 
   технологические цели
	м2
	20
	16
	320,00
	3477760,00

	6.Энергия на технологические 
   цели
	квт-ч
	0,22
	450
	99,00
	1075932,00

	7.Транспортно-заготовительнные 
    расходы
	грн.
	-
	-

-
	41,89
	455260,52

	8.Основная        заработная        
   плата       основных   произ- 

   водственных  рабочих
	грн.
	-
	-
	98,57
	1071257,17

	9.Дополнительная    заработная      
   плата    основных  произ-

   водственных рабочих
	грн.
	-
	-
	66,04
	  717742,30

	10.Отчисления      на  социальные 
     мероприятия  основных
     производственных   рабочих
	грн.
	-
	-
	61,73
	670874,85

	11.Расходы     на     содержание   и      
     эксплуатацию оборудования
	грн.
	-
	-
	59,14
	  642754,30

	12.Общепроизводственные 
     расходы
	грн.
	-
	-
	73,93
	803442,88

	13.ИТОГО ЗАТРАТ ПО 1 
     ПЕРЕДЕЛУ                    

   грн.
	 грн.

	-
	-


	4461,90
	48491932,82

	Второй передел

	14 .Жидкий металл
	т
	0,790
	5647,97
	4461,90
	48491932,82

	15.Термообработка
	грн.
	-

	-

	133,86

	1454757,90

	16.Вспомогательные материалы  
     для технологических целей             
	грн. Три.
	-
	-
	40,00
	434720,00

	17.Основная       заработная  плата 

      основных  производственных  

      рабочих         
	 грн.
	-
	-
	396,34
	4307372,74

	18.Дополнительная     заработная    плата основных производственных рабочих
	грн.
	-
	-
	265,54
	2885939,74

	19.Отчисления     на     социальные     мероприятия основных производственных рабочих
	грн.
	-
	-
	248,21
	2697492,22

	20.Расходы     на     содержание    и     эксплуатацию оборудования
	грн.
	-
	-
	237,80
	 2584423,64

	21 .Общепроизводственные расходы
	грн.
	-
	-
	297,25
	 3230529,56

	22.ИТОГО ЗАТРАТ ПО 2 ПЕРЕДЕЛУ
	грн.
	-
	-
	6080,90
	 66087168,70

	23.Возвратные отходы, и т.ч.
	т
	0,021
	320,00
	67,20
	  730329,60

	  23.1. Литники, прибыли
	т
	0,18
	320,00
	57,60
	625996,80

	23.2.Брак
	т
	0,03
	320,00
	9,60
	104332,80

	24.3АТРАТЫ  ПО 2  ПЕРЕДЕЛУ ЗА  ВЫЧЕТОМ ВОЗВРАТНЫХ ОТХОДОВ
	грн.
	-
	-
	6013,70
	65356839,10

	25.Потери от брака
	грн.
	-
	-
	137,11
	1490137,13

	26.ВСЕГО СЕБЕСТОИМОСТЬ ГОДНОГО  ЛИТЬЯ
	грн.
	-
	-
	6150,81
	  66846976,23


Калькуляцию производственной себестоимости 1т годного литья составим в следующей последовательности:

1. В зависимости от годовой потребности в чугуне, необходимой для выполнения производственной программы, по таблице 1.2 задания определяется развес отливок, тип производства, выпуск литья на одного основного производственного рабочего в т/год, съем годного литья с 1м2 площади цеха и т.д.
Потребность в чугуне : 1100кг * 52% = 572кг

572 * 19000 = 10868000кг или 10868 т.

Таким образом, составим таблицу 1.2:
Таблица 1.2 –Литейный цех черных металлов машиностроительного предприятия

	Развес литья
	Крупный

	Годовой выпуск,т
	10868

	Тип производства 
	крупно-серийное

	Степень механизации 
	средняя

	Характеристика развеса 
	средние до 500кг

	Выпуск литья на 1 производственного рабочего,т/год 
	35

	Съем литья с 1м2 производственной площади литейного  цеха 
	1,8


2. По характеристике развеса литья (крупный) по таблице 1.3 задания  определям % выхода годного литья и составляется баланс плавки. Выход годного литья в значительной степени влияет на производственную себестоимость 1т годного литья и зависит от организации производства, развеса отливок, количества брака, угара , веса литников, прибылей и т.д.
Так как развес литья ркупный , то баланс плавки металлов отразим в таблице 1.3:

Таблица 1.3 –Баланс плавки металлов, в % %

	Развес литья
	Выход годного литья
	Литники, прибыли
	Брак
	Угар

	Крупный
	76
	18
	3
	3


Эта расчетная сумма годного литья проставляется в третий столбец последней строки таблицы 1.1.

По заданной производственной программе выпуска годного литья, балансу плавки по таблице 1.3 рассчитытаем вес металлической завалки, литников, прибылей, угара, брака.

3. По данным таблицы 1.4 задания определяем состав и структуру завалки металлической и другие данные.
При рассчетах стоимости материальных ценностей принимаем следующий  курс доллара: 1доллар = 8гривен.

Таблица 1.4 - Состав и структура завалки металлической, топлива и вспомогательных материалов, которые используются при производстве литья
	Материальные ресурсы
	Количество
	Цена

  1т
	Расход на 1т годного литья

	
	уд. вес в завалке металли-

ческой,%
	 тон
	
	

	1.Завалка металлическая,в т.ч.
	100
	0,760
	-
	-

	   1.1. чугун чушковый
	70
	0,532
	2240
	-

	   1.2.Лом покупной
	19
	0,144
	1200
	-

	   1.3.Собственные возвратные отходы
	10
	0,076
	320
	-

	   1.4.Ферросилиций
	1
	0,008
	4000
	-

	2.Флюсы
	-
	-
	1600
	0,05 т

	3.Топливо(условное) на технологические цели
	-
	-
	16
	20 м2

	4.Энергия на технологические цели
	-
	-
	0,22
	450 квт-ч

	5.Вспомогательные материалы
	-
	-
	-
	40грн.

	6.Термообработка
	-
	-
	-
	3%


4. Транснортно-заготовительные расходы составляют 3% от стоимости завалки металлической за вычетом собственных отходов:
1420,80 - 24,32 = 1396,48грн.

1396,48 * 3% = 41,89грн.
5. Затраты по статье «Основная заработная  плата основных производственных  рабочих» - это расходы на выплату основной заработной платы, исчисленной в соответствии с принятыми на предприятии системами оплаты труда, в виде тарифных ставок и сдельных расценок для основных рабочих, занятых изготовлением продукции.

Основную заработную плату основных производственных рабочих рассчитаем исходя из:

· численности основных производственных рабочих;

· эффективного фонда рабочего времени одного рабочего за год;

· средней часовой тарифной ставки.

Численность основных производственных рабочих определяем на основании годового объема и выпуска литья на одного производственного рабочего (таблица 1.2):
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669грн. * 1,945 = 1301,21 грн. – 2 передел.

На тяжелых работах и работах с вредными условиями труда тарифная ставка выше, чем в нормальных условиях на 20%. Кроме того, для одного и того же разряда тарифная ставка сдельщика выше повременщика на 10%.
1429,65 * 1,2 = 1715,58 грн.

1301,21 * 1,1 * 1,2 = 1717,60 грн.

Таким образом, основная заработная плата :

1715,58 / 168  * 1692 * 62 = 1071257,17 грн. – 1 передел,
1717,60 / 168 * 1692 * 249 = 4307372,74 грн. – 2 передел.
6. Дополнительная заработная плата основных производственных рабочих предназначена для выплаты премий, доплат в соответствии с действующим законодательством, а также оплаты очередных и дополнительных тарифных отпусков. Затраты по этой статье калькуляции составляют 67% от основной заработной платы производственных рабочих:
1071257,17 * 67% = 717742,30 грн. – 1 передел,

4307372,74 * 67% = 2885939,74 грн. – 2 передел.
7. Отчисления на социальные мероприятия - это отчисления на обязательное государственное страхование, обязательное социальное страхование, общеобязательное государственное социальное страхование на случай безработицы и т.д. Величина этих отчислений устанавливается государством и определяется в %% от суммы основной и дополнительной заработной платы основных производственных рабочих. В расчетах эти начисления на заработную плату принять на уровне 37,5%:
(1071257,17 + 717742,30) * 37,5% = 670874,85 грн. – 1 передел,

(4307372,74 + 2885939,74) * 37,5% =  2697492,22 грн.- 2 передел.
8. Расходы на содержание и эксплуатацию оборудования (РСЭО) и общепроизводственные расходы (ОПР) определяются в % % от основной заработной платы основных производственных рабочих соответствующего передела. Ставка для РСЭО - 60%, для ОПР - 75% :
- РСЭМО :

1071257,17 * 60 % = 642754,30 грн. – 1 передел,

4307372,74 * 60% = 2584423,64 грн. – 2 передел.

- ОПР :

1071257,17 * 75% = 803442,88 грн. – 1 передел,

4307372,74 * 75% = 3230529,56 грн. – 2 передел.
9. Возвратные отходы - это литники, прибыли и брак. Их количество определим по балансу плавки металла в соответствии  с таблицей 1.3 задания ( 18% и 3%), а цена - по таблице 1.4.
10. К статье калькуляции «Потери от брака» относятся стоимость окончательно забракованной продукции, полуфабрикатов по технологической причине, технологические потери, расходы на устранение брака и т.д. Все  эти затраты приводят к удорожанию выпускаемого годного литья. Расходы по этой статье определим исходя из количества забракованной продукции и затрат, которые осуществлены в связи с изготовлением этой бракованной продукции.

Количество брака составляет в соответствии с применяемой технологией и техникой изготовления продукции 3% от веса завалки металлической:
0,760т * 3% = 0,0228т.
Затраты на  1 т бракованной продукции - это себестоимость 1т годного литья на вычетом собственных возвратных отходов по второму переделу, т.е 6013,70 грн.
Проведенные расчеты калькуляции производственной себестоимости 1 т годного литья позволяют определить:

- полную себестоимость 1 т годного литья:
 6150,81 грн., 
- полную себестоимость 1т реализованного литья :

6150,81 * 1,02 = 6273,83 грн.,

-отпускную цену предприятия-изготовителя:

П = 6273,83 * 0,12 = 752,86 грн. 

НДС = 
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Цопт.= 6273,83 + 752,86 + 1405,34 = 8432,03 грн.
 На основании этой отпускной цены рассчитаем целесообразность строительства литейного цеха на предприятии. В этом случае по нормативам, приведенным в Приложении В, определяем численность вспомогательных рабочих, руководителей, специалистов и других служащих. На основании данных таблицы 1.2 по нормативу съема годного литья с 1м2 определяется производственная площадь литейного цеха:
S = 
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где Q - годовой выпуск годного чугунного литья, т;

а - съем годного литья с 1м2 площади цеха при работе в одну смену, т;

m - количество смен работы предприятия.
S = 
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= 6037,78м2 .
Расчетную производственную площадь литейного цеха необходимо привести к стандартным размерам в соответствии с Приложением Б. Если у предприятия большая производственная программа, то в его составе может быть несколько одинаковых цехов. Максимальные размеры цеха - это три пролета по ширине и длина - не более 120 м.

Таким образом, для предприятия целесообразно строительство литейного цеха, поэтому производственная  структура предприятия будет включать в себя следующие цехи: литейный, модельный, механический, сборочный, термический, инструментальный и ремонтно-механический.
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